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招   标   公  示  表                                             

                                         2013年1月7日                      石钢公司/监察原字003表
	编号
	GW1301003
	标的名称
	鑫跃公司鄂式破碎机
	数量
	2套

	招标（项目）情况介绍
	招标内容：鑫跃公司新原料基地项目采购两套鄂式破碎机，详见技术附件

	技术条款、技术协议
	(详见附件二)

	合同主要条款
	(详见附件三)

	中标模式
	本次招标每项为一个标段，中标模式为一家单位中标。

	投标保证金
	    本次招标收取投标保证金贰万元，投标方在确认技术条款、技术协议及合同主要条款无误后缴纳投标保证金，领取招标文件；中标后投标保证金转为合同履约保证金，合同履行完毕后无息退还；如未中标则招标活动结束后无息退还；如果投标方放弃投标、哄抬标价、提供虚假材料、串标、中标后拒绝签订合同，招标方将没收投标保证金。

	报名条件要求
	生产资质证照齐全的实体企业，具备行业相关业绩，同意附件二、附件三要求。

	报名方式
	咨询电话
	传真
	报名网址

	
	0311-86913723孙向阳
0311-66719203周志彪
	0311-86913295
	http://www.csggs.com/招标信息/招标内容/我要报名　

	监督及投诉
	电话：0311—86912037（纪委）0311—86912054（监察部）  电子邮箱： sggsjw@163.com   sggsjcb@163.com

	报名截止时间
	2013年1月14日


附件二
河北鑫跃焦化有限公司鑫跃新原料基地综合改造项目
       鄂式破碎机
技

术

协

议
买  方：河北鑫跃焦化有限公司

卖  方：
   河北鑫跃焦化有限公司（以下简称买）与                    公司                              （以下简称卖方），就鑫跃新原料基地综合改造项目中鄂式破碎机有关设计、制造、设备供货、运输、指导安装、调试进行了充分交流和协商，共同达成如下技术协议：

第一章 技术规范、供货范围及要求

一、技术要求总则
本技术协议作为河北鑫跃焦化有限公司鑫跃新原料基地综合改造项目的鄂式破碎机设备订货合同的附件，与订货合同同时生效，具有同等法律效力。合同执行期间，双方再协商形成的补充协议和追加条款也具有同等法律效力。

1、卖方提供的设备是标准的、成熟的，并能长期稳定运行的高质量产品。

2、双方提供的所有技术文件内容和产品图样，以及相关图纸除非在技术规格中另作规定外，均应使用中国的相应国家标准、各行业标准。

3、卖方提供货物的制造、材料的选择、设备和材料的检验及测试，都应按国内外通用的现行标准和相应的技术规范执行。而这些标准和技术规范应为合同签字日为止最新公布发行的标准和技术规范。

4、卖方提供的所有技术文件、资料、图样都应优先使用中文，字迹清楚，内容完整，采用ISO标准和中国的相应国家标准规定的通用图形的符号。

5、合同生效后一周，卖方向买方提供两台颚式破碎机物料输送工艺图纸、土建图纸、电气图纸（物料输送为皮带机输送）。供买方施工安装使用。
2、 设备技术性能：

1、技术参数：

	
	PE600X900颚式破碎机
	PE250X1000颚式破碎机

	处理能力
	50-120t/h
	15-52t/h

	工作介质 
	含铁原料大块、冻块 ，给料含水量2-8%  堆比重 1.8-2.5 t/m3

	进料粒度
	0-600mm；
	0-200mm；

	破碎粒度
	60-160mm。
	0-30mm。

	工作条件
	室外安装，环境温度-15℃至40℃，工作制度 200d/y ；10h/d


2、电机应是Y系列三相异步鼠笼式感应高原型电机,电机的绝缘等级应为F级绝缘，工作制为S1，防护等级为IP54；电机的首尾端轴承必须设计注油孔便于维护保养，同时安装Pt100热电阻，电机铭牌必须标注轴承型号，电压等级要求380V，电机质保3年。
3、鄂式破碎机的主机：机架（铸钢整体铸造，厚度不小于40mm）、动颚、偏心轴、齿板（ZGMn13-3）、肘板(HT200)、肘板底座、拉杆弹簧（60Si2Mn）、
4、有轴承、轴瓦部位要考虑设备手动润滑，必须有加油点。 

4、使用寿命：整机使用寿命不低于6年。 
三、 主要配件配套厂家
1、电机：上海电机厂、西安西玛电机厂、佳木斯电机厂。电机轴承采用进口瑞典产SKF或日本精工产NSK轴承
2、其余轴承选用：哈轴、瓦轴、洛轴

四、供货范围：

   1、 PE600X900颚式破碎机一台，PE250X1000颚式破碎机一台，每台颚式破碎机供货包括破碎机主机以及电气操作箱，各部配套紧固件。

2、颚式破碎机出厂配带基本性能参数表、外形尺寸、易损件明细规格、电气原理图、润滑要求、合格证、装箱单。

五、制造要求
   1、连接部件之间要求密封，以制抑矿粉中的粉尘外泄。
2、鄂式破碎机要求运行平稳，不得有异常的噪声出现。车间噪声应小于85db(离鄂式破碎机1m处测量)。 
3、鄂式破碎机内件的拆卸应方便维修及安装。卖方应提供鄂式破碎机必需的易损件。应保证在运转的设备的机械性能。
4、鄂式破碎机应采取相应的安全措施以免对操作人员的伤害。传动装置应设有防护罩。
5、设备应设有由不锈钢材料制成的铭牌，并采用耐腐蚀的紧固件将其固定在设备上，其位置应在设备安装后便于观看的地方。铭牌至少应有制造厂厂名和产品出厂日期； 设备名称和设备编号； 设备尺寸和型号； 技术性能； 电机功率和型号，
  6、设备整体布局合理，结构可靠，强度高。总装后各部件转动灵活，机械性能好。

7、设备外表面无明显的凸起、凹陷、粗糙不平和其他损伤。

  8、设备应功能完整，技术先进，并能满足人身安全和劳动保护条件；

  9、设备整体布局合理，结构可靠，强度高。总装后各部件转动灵活，机械性能好。

10、设备中的结构件钢材，在下料前需进行喷丸预处理；

11、所有焊缝的焊接质量，按建材机械行业标准Q／Jc J 05－82《钢制建材机械焊接技术规程》中的有关规定执行。

12、所有碳钢件和铸钢件外表面均应喷砂处理达SA21/2级并涂两层红丹醇酸底漆（每层40微米厚）和一层面漆，最终面漆颜色由买方另行规定。
13、 设备可以拆卸的部件和备品备件（随箱带备品备件清单）各采用木箱包装，装箱前必须标识明确，码放整齐。木箱需标明放置方向。
14、设备采用汽车运输，供货商在合同规定的供货期内将货物发运到业主指定的地点(鑫跃焦化有限公司)。
六、产品设计、生产、检验、验收标准
GB/T1804-2000        一般公差  未注公差的线性尺寸和角度尺寸的公差
    GB/T5680－1998        高锰钢铸件
    GB/T 13306-1991       标牌      
  JB/T 5000.3-1998      重型机械通用技术条件   焊接件 
  JB/T 5000.6-1998      重型机械通用技术条件   铸钢件                
  JB/T 5000.8-1998      重型机械通用技术条件    锻件              
  JB/T 5000.13-1998     重型机械通用技术条件    包装            
七、产品的技术服务和售后服务的内容及措施

1、当设备交付给买方后，卖方方根据买方要求提供设备指导安装、调试服务，保证设备按时正常运行，并长期向买方提供优质优价的备件、配件。

2、卖方方负责按买方需求及时发货并承担一切运输费用，货物运抵买方现场时，买方负责卸车。

3、在正常使用期间，凡发生质量问题，卖方方保证24小时内到现场提供技术服务。
4、 卖方应定期访问用户，进行技术交流，征求用户意见,改进产品质量。在质保期内，因卖方制造所产生产品质量问题，应免费提供配件、在买方提出的规定时间内免费更换、免费修理，把对买方的不利影响降到最低程度。

5、 产品按国家规定实行“三包”，质保期为投入使用后12个月。

6、 非卖方责任造成的设备损坏，卖方应优先提供配件和维修，并长期优惠提供易损件的供应。

7、 设备如发生质量问题，卖方应做到接到用户通知24小时内到达现场，提供服务。

8、 卖方设计安装交付使用日期：2013年1月20日

九、其它
1、 卖方中标后到买方对相关参数进行核实，无误后再进行设计、制造，防止造成产品与使用现场不配套的情况发生。

2、 整车制造完毕调试检验前应通知邀请买方到厂验收，出具监检报告后方能出厂。

3、 本技术协议一式3份，买方持2份，卖方持1份，由双方授权代理人签字盖章后生效。

4、   本文件未尽事宜由双方协商解决，一切修改、补充本文件书的内容应以书面形式做出，并由双方指定的代表签字即成为本文件的组成部分。

买方：河北鑫跃焦化有限公司
代  表： 

联系人：                    联系方式：
日期：

卖  方：

代  表：

联系人：                    联系方式：
日期：

附件三

	合  同  主  要  条  款

	　　　　　　　　　　　　　　招标编号：　　　　　

	    针对鑫跃公司所招标物资，与各投标方就合同商务条款进行了充分协商，共同研究确定了以下条款作为招投标以及合同签订的主要依据：

	一、质量要求、技术标准、投标方对质量负责的条件：按照技术要求执行,投标方必须对提供的产品进行免费技术服务及指导安装。质保期一年。

	二、交货地点及运输方式:投标方负责送货到鑫跃公司基建库，费用由投标方负担。

	三、损耗:实物一律不计损耗。

	四、包装标准及供应与回收的费用负担:包装适合多次搬运，费用由投标方承担，包装物不回收；包装表面标识清楚，明显部位注明采购订单号。

	五、验收标准、方法:按合格证验收，数量、质量以招标方验收为准。投标方随货附合格证、发货清单，有异议时以招标方验收为准。

	六、结算方式: 合同生效预付合同总额30％；具备发货条件付合同总额30％提货款；货到安装验收合格后付合同总额30％，余款10％作为质保金，质保期满无质量问题一次性付清。付款以承兑汇票方式。

	七、违约责任:在合同期内，投标方应保质保量供货，同时必须具有100％按时交付能力，逾期交货超过10日的，招标方有权单方解除合同；投标方货物存在质量问题，投标方应根据招标方要求给予退货、免费更换；因质量问题给招标方造成损失的，买方应扣除相应合同履约保证金。

	八、解决合同纠纷的方式:由双方协商解决；协商不成的依法向招标方所在地人民法院起诉。

	九、其它约定事项：所有送货车辆驶入招标方厂区须严格遵守买方《送货车辆安全管理规定》。

	招标方：河北鑫跃焦化有限公司                             

	委托代理人:                                                                    

	

	投标方：

	

	委托代理人：
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